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1 Einleitung

Dieses Merkblatt gibt Hinweise zur Auswahl von Ver-
legewerkstoffen zur Klebung von Linoleumbodenbe-
lagen. Es enthélt Informationen zu den verschiedenen
Linoleumbelagarten klassifiziert nach den entspre-
chenden européischen Normen. Bei der Verlegung
von Linoleumbodenbeldgen sind belagspezifische
Eigenschaften zu beachten. Linoleumbodenbelage
sind in Form von Bahnen und Platten auf dem Markt
erhéltlich und werden bei der Verlegung vollflachig
geklebt.

Im Merkblatt nicht betrachtet wird die Klebung von
Linoleumbodenbeldgen auf Sonderkonstruktionen,
wie z.B. Sportbodenkonstruktionen, Industriebd-
den, das Kleben von Linoleum mit Korkment oder
Schaumrtcken sowie die leitfahige Klebung.

Linoleumbeldge bestehen Uberwiegend aus nach-
wachsenden Rohstoffen, wie oxidiertem Leindl,
Harz, Kork- und/oder Holzmehl, die nach entspre-
chender Durchmischung im Kalanderverfahren auf
einen Trager aufgepresst werden. Die so hergestell-
ten Bahnen reifen in beheizten Trockenkammern bis
die jeweiligen normativen Anforderungen erflllt sind.
Linoleumbelage zeigen einige charakteristische Ma-
terialeigenschaften, die beim Verlegen zu berlck-
sichtigen sind.

Linoleumbeldge k&nnen wahrend der Verlegung/
Klebung auf Feuchtigkeit aus Luft, Untergrund oder
Klebstoff mit Dimensionsdnderungen reagieren.

Allgemeingiiltiger Hinweis:

Im Streiflicht erkennbare Resteindriicke durch hohe
Punktlasten lassen sich bei elastischen Bodenbe-
lagen nicht ganz ausschlieBen. Sie kdnnen jedoch
durch die Klebstoffauswahl, die Auftragsmenge des
Klebstoffs (Auswahl der richtigen TKB-Zahnleiste)
eine ordnungsgemale Verarbeitung und nicht zuletzt
durch die Auswahl geeigneter Stuhl- und Mébelglei-
ter (mdglichst groBe und plan ebene Aufstandsflache,
keine scharfen Kanten) bzw. Rollen (Typ W nach EN
12529) minimiert werden. Dazu gehdrt auch die auf
den Bodenaufbau abgestimmte Nutzung.

2 Klassifizierung der Linoleum-
Bodenbelage

2.1  DIN EN 548 Elastische Bodenbelage -
Spezifikation fir Linoleum mit und ohne
Muster

2.2 DIN EN 686 Elastische Bodenbelage -
Spezifikation fir Linoleum mit und ohne
Muster mit Korkmentriicken

2.3 DIN EN 687 Elastische Bodenbelage -
Spezifikation fir Linoleum mit und ohne
Muster mit Schaumriicken
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2.4 DIN EN 688 Elastische Bodenbelage -
Spezifikation fiir Korklinoleum

3 Klebstoffe fur Linoleumbodenbelage

Die Klebstofftypen werden bezuglich ihrer Zusam-
mensetzung, ihrer Verarbeitungsweise, ihres Abbin-
deverhaltens und ihrer Anforderungen an den Unter-
grund charakterisiert.

3.1 Klebstofftypen

Bevorzugt zu verwenden sind sehr emissionsarme
Klebstoffe mit EMICODE EC1/EC1 R. Es sind nur
Klebstoffe zu verwenden, die vom Hersteller flr Li-
noleumbodenbeldge freigegeben sind. Die Hinweise
zur jeweils erforderlichen Auftragsmenge bzw. Zahn-
leistenart sind genau zu beachten.

Linoleumbodenbeldge werden vorzugsweise mit
|6semittelfreien, sehr emissionsarmen EMICODE
EC1-Dispersionsklebstoffen im einseitigen Auftrag
(Einseitklebstoffe) geklebt. Daneben werden auch
Kontaktklebstoffe oder Trockenklebstoffe (z.B. bei
Sockelausbildungen), 2-K-Dispersion-Zement-Kleb-
stoffe bzw. Reaktionsharzklebstoffe (z.B. auf nicht
saugfahigen Untergriinden oder bei hohen Verkehrs-
lasten) eingesetzt.

3.1.1 Dispersionsklebstoffe

Dispersionsklebstoffe bestehen aus in Wasser dis-
pergierten organischen Bindemitteln, anorganischen
Fullstoffen und Additiven. Die Abbindung erfolgt
rein physikalisch durch Verdunstung des Wassers.
Das Abbindeverhalten von Dispersionsklebstoffen
wird wesentlich durch die raumklimatischen Bedin-
gungen beeinflusst. Hohe Temperaturen und/oder
niedrige Luftfeuchten beschleunigen, niedrige Tem-
peraturen und/oder hohe Luftfeuchten verzégern
das Abbindeverhalten.

Zur Klebung von Linoleumbodenbeldgen werden
ausschlieBlich Dispersionsklebstoffe im Nassbett-
verfahren verwendet. Daflir ist ein saugfahiger
Untergrund erforderlich. Sie werden mit der vor-
geschriebenen TKB-Zahnspachtel auf den vorbe-
reiteten Untergrund aufgetragen. Dispersionskleb-
stoffe haben eine begrenzte Einlegezeit (= offene
Zeit), innerhalb derer der Linoleumbelag in den
Klebstoff einzulegen ist. Uberschreitungen der Ein-
legezeit fihren zu unzureichender Benetzung und
somit unzureichend festen Klebeverbindungen (z. B.
Hohlstellen).

3.1.2 Kontaktklebstoffe

Lésemittelkontaktklebstoffe bestehen aus gelésten
organischen Bindemitteln, leicht fllichtigen Ldse-
mitteln (bis zu 80 %), anorganischen Fllstoffen und
Additiven. Dispersionskontaktklebstoffe bestehen
Uberwiegend aus Dispersionen von Natur- oder Syn-
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thesekautschuken mit anorganischen Fllstoffen und
Additiven.

Kontaktklebstoffe lassen sich nur im Kontaktklebe-
verfahren verarbeiten. Sie werden beidseitig, d. h.
sowohl auf den vorbereiteten Untergrund, als auch
auf den Belagricken aufgetragen und vor dem Ein-
legen ausreichend lange abgellftet. Sie kommen
Uberwiegend bei kleinflachigen Verlegungen wie der
Klebung von Sockelleisten und der Belegung von
Treppen zum Einsatz.

Hinweis:

Durch die GefStoffV und die TRGS 610 ist die Ver-
wendung stark I6semittelhaltiger Klebstoffe aus
Grinden des Arbeitsschutzes stark eingeschrankt.
Fur alle Anwendungen bei der Klebung von Lino-
leumbodenbeldgen sind l6semittelfreie Klebstoffe
verfligbar.

3.1.3 Sonstige Klebstoffe

Reaktionsharzklebstoffe bestehen aus chemisch
reaktionsféhigen, organischen Bindemitteln, anorga-
nischen Fllstoffen und Additiven und sind Uberwie-
gend zweikomponentige Systeme auf Basis Polyure-
than- oder Epoxidharz. Sie binden durch chemische
Reaktion ab und haben deshalb eine begrenzte Topf-
bzw. Verarbeitungszeit. Die Aushartegeschwindigkeit
dieser Klebstoffe wird wesentlich durch die Tempe-
raturen von Klebstoff, Untergrund, Umgebung und
Belag beeinflusst. Zweikomponentige Reaktions-
harzklebstoffe erfordern eine genaue Einhaltung des
vorgeschriebenen Mischungsverhdltnisses und ein
sorgfaltiges Anmischen.

2K-Dispersions-/Zementpulver-Klebstoffe beste-
hen aus einer flissigen Komponente auf Basis von in
Wasser dispergierten organischen Bindemitteln, einer
Pulverkomponente auf Basis von Gips und/oder Ze-
ment sowie Fullstoffen und Additiven. Zusétzlich zu
der physikalischen Trocknung wird ein wesentlicher
Teil des im Klebstoff vorhandenen Wassers durch
eine Reaktion mit der Pulverkomponente chemisch
gebunden. Durch diese chemische Wasserbindung
wird deutlich weniger Wasser an die Umgebung
(Belag, Unterboden) abgegeben und die Abbindung
beschleunigt. Daher wird ein Einsatz auch auf nicht
oder schlecht saugféhigen Untergrinden méglich.
Die chemische Reaktion beginnt unmittelbar nach
dem Mischen. Die Produkte weisen eine begrenzte
Topf- bzw. Verarbeitungszeit auf.

Trockenklebstoffe sind beidseitig selbstklebende
Bander in Rollenform unterschiedlicher Breite. Tro-
ckenklebstoffe werden vom Hersteller werkseitig vor-
getrocknet und haben somit keine Ablifte-, Abbinde-
und Trockenzeiten. Sie sind nach der fachgerechten
Verlegung sofort belastbar. Ihr Einsatz fir Sockellei-
sten und/oder Treppenstufen ist mit den Herstellern
von Trockenklebstoffen und Linoleumbodenbelédgen
abzustimmen.
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4 Verlegung von Linoleumbodenbelagen
4.1 Untergrund

Das TKB-Merkblatt 8 ,,Beurteilen und Vorbereiten von
Untergrinden fir Bodenbelag- und Parkettarbeiten”
sowie das BEB-Merkblatt ,,Beurteilen und Vorberei-
ten von Untergriinden, Verlegen von elastischen und
textilen Bodenbeldgen, Schichtstoffelementen (La-
minat), Parkett und Holzpflaster, beheizte und unbe-
heizte FuBbodenkonstruktionen“ enthalt detaillierte
Anweisungen und eine Beschreibung der notwen-
digen Prufungen.

Linoleumbodenbeldge sind nach den Regeln des
Fachs vollflachig auf den normgerechten, d. h. ge-
priften und entsprechend vorbereiteten Untergrund
zu kleben (siehe ATV DIN 18365 ,Bodenbelagar-
beiten“, Abs. 3.1.1, 3.3 und 3.4.3).

Auch die Wande miUissen bei Installation von Sockel-
leisten eine ausreichende Trockenheit und Ebenheit
aufweisen.

4.2 Lagerung und Klimatisierung

Linoleumbodenbelédge sind trocken zu lagern, Rol-
len stehend. Nach dem Auspacken der Rollen in der
Reihenfolge der Rollennummern erfolgt der Grob-
zuschnitt der Bahnen mit etwa 1 cm/Ifm bzw. max.
10 cm Uberléange pro Bahn. Danach sind die Bah-
nen — Nutzschicht nach auBen, lose aufgerollt und
stehend, nicht ausgelegt — vor dem Kleben mind. 24
Std. an die Klimabedingungen des Raumes anzupas-
sen, in dem sie verlegt werden. Die Raumtemperatur
muss dabei mind. 18 °C, die relative Luftfeuchtigkeit
40 - 65 % betragen.

Linoleumbodenbeldge in Platten sind nur auf einer
ebenen Unterlage nach Herstellerangaben zu klima-
tisieren.

4.3 Verlegebedingungen

Folgende Werte fir Temperatur und Luftfeuchte

missen eingehalten werden:

¢ relative Luftfeuchte zwischen 40 - 65 %

e Raumtemperatur mind. 18 °C

e Temperatur der verwendeten Materialien, z.B. Be-
lag, Klebstoff mind. 18 °C

e Bodentemperatur mind. 15 °C, bei beheizten Kon-
struktionen max. 22 °C

Auf Grund der notwendigen Klimatisierung, der Ab-
binde-/Trocknungs- und Reaktionszeit der Verlege-
werkstoffe sind die angegebenen raumklimatischen
Bedingungen 3 Tage vor Beginn der Vorarbeiten,
wahrend und bis zu 7 Tagen nach Fertigstellung der
Bodenbelagarbeiten einzuhalten. Bis zur vollstén-
digen Abbindung des Klebstoffes ist die verlegte Fla-
che vor Sonneneinstrahlung oder Warmeeinwirkung
zu schitzen. Die Gewéhrleistung dieser unbedingt
notwendigen MaBnahmen obliegt dem Auftraggeber,
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ggf. nach Hinweis oder der Anmeldung von Bedenken
durch den Auftragnehmer fiir Bodenbelagarbeiten.

Ausgelegte Bahnen mussen sofort vollflachig ge-
klebt werden. Dichte, nicht saugfahige Untergriinde,
z.B. Gussasphalt, abgesperrte Estriche, missen bei
Verwendung von Dispersionsklebstoffen in ausrei-
chender Schichtdicke (empfohlen werden ca. 2 - 3
mm Trockenschichtdicke) gespachtelt werden.

4.4 Verlegen

4.4.1 Verlegen von Linoleum-Bodenbelagen
in Bahnen

Grundsétzlich ist zu beachten, dass Linoleumbelége
keinesfalls geknickt werden dirfen, da sie sonst bre-
chen. Beim Zurlickschlagen von Bahnen, z. B. vor
der Klebung, ist daher immer ein mdglichst groBer
Radius im Umschlagsbereich einzuhalten.

4.4.1.1 Schneiden der Linoleumbahnen

Beim Zu- und Einschneiden sind mdgliche material-
spezifische MaB&nderungen des Belages zu berlick-
sichtigen, vor allem im Nahtbereich und im Bereich
von Hygienesockel.

Linoleumbodenbeldge schrumpfen in der Lange und
wachsen in der Breite wahrend der Klebung, insbe-
sondere mit dispersionsbasierten Klebstoffen.

4.4.1.2 Schneiden der Kopfenden

Bei Kopfenden muissen Langenanderungen an auf-
gehenden Bauteilen verhindert werden, wenn dicht
angeschnitten werden soll. Dazu wird bei Bahnenléan-
gen Uber 6 m die Bahn bis auf eine Restlange von ca.
1,5 m geklebt. Wenn der Klebstoff eine ausreichende
Anfangsfestigkeit erreicht hat und die Bahn arretiert
ist, wird auch das noch lose, ungeklebte Ende der
Bahn geklebt und nach dem Einlegen in das Kleb-
stoffbett eingepasst.

Wenn bei Kurzbahnen und Kopfenden langer Bah-
nen nicht dicht angeschlossen werden muss, werden
nach dem Grobzuschnitt die Linoleumbahnen etwas
Uber die Raumhalfte zuriickgeschlagen. Dann wird
der Dispersionsklebstoff aufgetragen und die Bahn in
das Klebstoffbett eingelegt und angerieben. Danach
erfolgt der saubere Anschnitt an den Kopfenden. Im
Anschluss daran wird die zweite Raumhélfte so wie
vorbeschrieben geklebt.

Kopfnahte werden erst nach dem Einlegen in das
Klebstoffbett passend geschnitten.

4.4.1.3 Kantenschnitt

Beide Bahnenkanten sind zu beschneiden. Die erste
Bahnenkante (immer die gleiche Seite der Bahnen) ist
mindestens 1,5 - 2 cm zu beschneiden, auch wenn
spéter mit Schmelzdraht verfugt wird. Danach muss
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die Belagkante vollstandig und glatt auf dem Unter-
grund aufliegen. Andernfalls ist ein zusatzlicher Kan-
tenbeschnitt erforderlich. Der erste Kantenschnitt er-
folgt grundsatzlich vor dem Klebstoffauftrag, z.B. mit
einem geeigneten Linoleum-Kantenschneider. Das
Schneiden der zweiten Bahnenkante (Nahtschnitt)
erfolgt nach dem Einlegen des Belages in das Kleb-
stoffbett (siehe Ziffer 4.4.1.4).

Bild 1 Kantenschnitt

4.4.1.4 Kleben

Bahnenhélften, die an angrenzende Bauteile, z. B.
Turschwellen und -zargen, dicht passend anzu-
schneiden sind, sind gemaB den Angaben im ersten
Absatz des Kapitels 4.4.1.2. zu kleben. Bei langs zu
verlegenden, schmalen und langen Fluren kdnnen die
Bahnen auch quer zuriickgeschlagen werden. Nach
Auftrag des Klebstoffs (in der Regel mit Zahnung TKB/
B1) werden die Bahnen sofort spannungsfrei in das
nasse Klebstoffbett eingeschoben. Kopfenden sind
dabei einzuwalken (gegengebogen). Es ist nur soviel
Flache mit Klebstoff vorzulegen, wie innerhalb der of-
fenen Zeit des Klebstoffes eingelegt und angerieben
werden kann. Die Belagriickseite muss beim Einle-
gen vollflachig mit Klebstoff benetzt sein. Zahnleisten
rechtzeitig austauschen. Die Benetzung ist wahrend
der Verlegearbeiten standig zu kontrollieren.

Beim Schneiden der zweiten Bahnenkante wird die
oben liegende Bahn mit dem AnreiBer entlang der
untenliegenden und beschnittenen Bahn angeritzt
und dann mit der Hakenklinge abgeschnitten. Der
AnreiBer muss so beschaffen sein, dass durch den
Anschlag der Klebstoff nicht weggeschoben wird. Mit
speziellen Naht- und Streifenschneidern kann dies in
einem Arbeitsgang erfolgen. Um Nahtstauchungen
(Spitznahte) zu vermeiden, sind die Belagkanten auf
0,5 mm Fuge zu schneiden. Der Nahtschnitt erfolgt
leicht schréag von oben nach unten (Unterschnitt), so
dass die Fuge im unteren Bereich etwas breiter ist.
Der Nahtbereich ist nach dem Nahtschnitt mit einem
Nahtroller oder Anreibehammer zuséatzlich nachzu-
reiben.

Die offene Zeit (Einlegezeit) des Klebstoffes ist zu
beachten. Wird sie Uberschritten, kann es zu einer
unzureichenden Benetzung des Belagriickens kom-
men. Es darf keine Luft eingeschlossen werden. Um
eine vollflachige Benetzung zu erreichen, ist der Be-
lag sofort nach dem Einlegen zunéchst vollflachig
anzureiben und anschlieBend anzuwalzen. Das An-
reiben/Walzen ist so durchzuflihren, dass zuerst in
der Breite und danach in der Lange gearbeitet wird,
um eingeschlossene Luft auf dem kirzesten Weg
zu entfernen. Danach ist die Fl&che z. B. mit einem
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Hammerstiel abzufahren, um eventuelle Hohlstellen
(= Lufteinschllsse) ausfindig zu machen und zu be-
seitigen. Hangebuchtbereiche, Kopfenden und hohl
liegende Stellen sind wiederholt nach ca. 10 - 15
Minuten anzureiben, gegebenenfalls zu beschwe-
ren. Zum Anreiben wird ein Anreibebrett aus Kork
oder teppichummanteltem Holz, zum Anwalzen eine
mehrgliedrige Walze mit einem Gewicht von minde-
stens 65 kg und einer Breite von ca. 40 cm emp-
fohlen.

Diese Arbeitsweise gilt in allen Einzelheiten auch
dann, wenn eine Fugenabdichtung vorgesehen ist.

Héngebuchten:

Unter Hangebuchten versteht man Stellen in der
Bahn, die in gesamter Breite unter Wélbungsspan-
nung stehen und deshalb zu Hohllagen neigen. Han-
gebuchten entstehen durch das schlaufenférmige
Aufhangen der Bahnen beim Reifungsprozess in der
Trockenkammer. Sie befinden sich i. d. R. in etwa
der Mitte einer vollen Bodenbelagrolle und kdnnen
je nach Belagdicke und Temperatur unterschiedlich
ausgepragt sein (spezielle Herstellerangaben zur Kle-
bung dieses Bereiches beachten).

4.4.2 Verlegen von Linoleumbodenbelagen
in Platten

Linoleumbelage in Platten werden mit Jute- oder Po-
lyester/Glasvliesgeweberticken gefertigt. Dieses ist
bei der Auswahl des Klebstoffes und der Klebstoff-
auftragsmenge (Zahnleiste) zu beachten.

In der Regel erfolgt eine Verlegung mit Kreuzfugen
in wechselnder Laufrichtung (Schachbrett). Bei der
Verlegung von Platten ist mit einem Schnurschlag
eine Parallele zur Hauptfront des Raumes und der
Startpunkt fir das Verlegen der ersten Fliesenreihe
so anzulegen, dass im Randbereich eine GroBe der
Randfliesen von 10 cm nicht unterschritten wird. Fir
die Markierung mit der Schlagschnur ist nur weiBe
Kreide zu verwenden. Um einen Versatz zu vermei-
den, empfiehlt sich eine stufenférmige Verlegung,
vorzugsweise im Schachbrett.

4.4.3 Kleben von Profilen

Fur Profile werden vom Bodenbelaghersteller zu-
gelassene Trockenklebstoffe und wasserbasierte
Kontaktklebstoffe empfohlen. Der Einsatz stark I6se-
mittelhaltiger Kontaktklebstoffe ist auf das technisch
notwendige MaB zu beschranken (siehe Ziffer 3.1.3).

Bei der Verwendung von Trocken- und Kontaktkleb-
stoffen missen die zu klebenden Teile passgenau
eingelegt werden, da eine nachtragliche Korrektur
nicht mdglich ist. Sie missen anschlieBend sofort
sehr kraftig und vollflichig angedrickt, angewalzt
sowie angeklopft werden.
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4.5 Nahtabdichtung
4.5.1 Thermische Verfugung

Eine Verfugung von Linoleumbodenbelédgen ist im
Objektbereich und insbesondere in Hygienebe-
reichen empfehlenswert. Bei feuchtigkeitsempfind-
lichen Untergriinden (z.B. Holzwerkstoffplatten, calci-
umsulfatgebundenen Untergriinde) sowie in Rdumen
mit intensiver Nassreinigung ist eine Nahtabdichtung
immer vorzunehmen.

Die thermische Verfugung darf erst nach vollstén-
digem Abbinden des Klebstoffs ausgefiihrt werden,
in der Regel friihestens nach 24 Stunden, besser erst
nach 2 bis 3 Tagen (Herstellerhinweise beachten).
Die Fugen werden mit der Fugenfrédse oder mit dem
Spezialfugenzieher ca. 3,5 mm breit und zu 2/3 der
Belagdicke aufgefrdst oder ausgehobelt. Die Fuge
ist sorgfaltig zu reinigen (aussaugen). Der Schmelz-
draht lasst sich mit einem SchweiBautomaten (der
Draht muss den SchweiBautomaten spannungs-
frei durchlaufen) oder mit einem HandschweiB3gerat
mit aufgesteckter Schnellschweidise (mit 5 mm
Schmelzdrahtdurchlass) verarbeiten. Um eine Be-
eintrachtigung der Belagoberflaiche zu vermeiden,
ist eine SchweiBduse mit schmalem Luftaustritt zu
verwenden. Ein Uber- oder Unterschreiten der ange-
gebenen Verarbeitungstemperatur ist unbedingt zu
vermeiden. Die Arbeitsgeschwindigkeit ist so zu be-
messen, dass der geschmolzene Draht, unter leich-
tem Druck, satt in die Frasnut einlduft (ca. 2,5 - 3,0
lfm/min.) und diese vollstandig fiillt. Der Uberstand
wird in zwei Arbeitsgdngen wie folgt abgestoBen:

e Der erste AbstoBvorgang erfolgt bei noch nicht
erkalteter Fuge mit dem geschaérften Viertelmond-
messer und aufgestecktem SchweiBnahtschlitten.

¢ Der zweite Arbeitsvorgang erfolgt erst bei erkal-
teter Fuge bindig an der Belagoberfldche eben-
falls mit dem Viertelmondmesser.

e Alternativ zum Viertelmondmesser ist das Mo-
zart-AbstoBmesser (Mozart AG, Solingen, www.
mozart-blades.de) zu empfehlen. Dies ist so kon-
struiert, dass das AbstoBen des Uberschissigen
Schmelzdrahtes nur auf den Fugenbereich be-
schrankt ist. Dadurch lassen sich Oberflachen-
verletzungen des Bodenbelages reduzieren bzw.
ganz vermeiden.

4.5.2 Verfugung mit 2-Komponenten-
Fugenmassen

Spezielle Anforderungen an die Nahtabdichtung,
z.B. im Labor- oder Sportstéttenbereich, werden
mit zweikomponentigen Fugenmassen (z. B. Poly-
urethan) erfullt. Die diesbezlglichen Empfehlungen
der Bodenbelaghersteller sind zu beachten.

4.6 Besondere Belagkonstruktionen

Bei der Verlegung von Linoleumbodenbelédgen auf
Korkment, bei Verbundbeldgen mit Korkment oder
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Schaumriicken, auf geeigneten Trittschalldammmat-
ten und bei ableitféhigen Linoleumbodenbelagen, sind
die speziellen Verlegeanweisungen der Bodenbelag-
hersteller und Verlegewerkstoffhersteller zu beachten.

4.7 Reinigung und Pflege

Der Auftragnehmer hat dem Auftraggeber die schrift-
liche Pflegeanweisung fiir den Bodenbelag mit der
Auftragsbestédtigung, spétestens unmittelbar nach
Fertigstellung der Bodenbelagarbeiten gemaB VOB
DIN 18365 Teil C, zu Ubergeben.

Reinigungs- und Pflegemittel sind im System ein-
zusetzen und dirfen die Bodenbelageigenschaften
nicht nachteilig verandern.

5 Relevante Normen und Merkblatter

Im Folgenden sind relevante Normen und Merkblat-
ter aufgelistet. Es gelten die ggf. jeweils aktuellen
Ausgaben.

5.1 Arbeitsschutz

Verordnung zum Schutz vor Gefahrstoffen (Gefahr-
stoffverordnung - GefStoffV) Vom 23. Dezember
2004 (BGBI. | S 3758),.

geéndert durch Artikel 2 der Verordnung vom 18. De-
zember 2008 (BGBI. | S 2768)

TRGS 610

Ersatzstoffe und Ersatzverfahren fir stark 16semit-
telhaltige Vorstriche und Klebstoffe fur den Boden-
bereich.

(Marz 1998) Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS)
BArbBI.Heft 3/1998

TRGS 430

Isocyanate - Gefdhrdungsbeurteilung und Schutz-
maBnahmen

(Mérz 2009) Auschuss fur Gefahrstoffe (AGS)

GMBI Nr. 18/19 (04.05.2009)

TRGS 900

Arbeitsplatzgrenzwerte

(Januar 2006) Ausschuss fiir Gefahrstoffe (AGS)
BArbBI. Heft 1/2006 zuletzt geéndert und ergénzt:
GMBI Nr. 12-14 (27.03.2009)

TRGS 907

Verzeichnis sensibilisierender Stoffe (Bekanntma-
chung des BMA nach § 52 Abs. 3 Gefahrstoffverord-
nung)

(Oktober 2002) Ausschuss fir Gefahrstoffe (AGS)
BArbBI. Heft 10/2002

GISCODE fur Verlegewerkstoffe
Gefahrstoff-Informationssystem der Berufsgenos-
senschaften der Bauindustrie, Frankfurt

Jeweils aktuelle Fassung
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EMICODE

Gemeinschaft Emissionskontrollierte Verlegewerk-
stoffe, Klebstoffe und Bauprodukte e. V. (GEV), Dus-
seldorf

5.2 Normen fir Linoleum-Bodenbelage

Die Gultigkeit der Normen ist im Bedarfsfall zu tber-
prufen. (z.B. www.beuth.de)

DIN EN 685

Elastische, textile und Laminat-Bodenbeléage - Klas-
sifizierung;

November 2007

DIN EN 548

Elastische Bodenbelage - Spezifikation fir Linoleum
mit und ohne Muster;

November 2004

DIN EN 687

Elastische Bodenbelage - Spezifikation fir Linoleum
mit und ohne Muster mit Korkmentriicken;
September 1997

DIN EN 686

Elastische Bodenbelage - Spezifikation fir Linoleum
mit und ohne Muster mit Schaumriicken;
September 1997

DIN EN 688

Elastische Bodenbelage - Spezifikation fur Korklino-
leumn;

September 1997

5.3 Normen fir Klebstoffe fiir Linoleum-
Bodenbelage

DIN EN 14259

Klebstoffe fir Bodenbeldge - Anforderungen an das
mechanische und elektrische Verhalten;

Juli 2004

5.4 Normen fir Bodenbelagarbeiten

DIN 18299
Allgemeine Regeln fir Bauarbeiten jeder Art
Oktober 2006

DIN 1960

VOB Verdingungsordnung fur Bauleistungen Teil A:
Allgemeine Bestimmungen fur die Vergabe von Bau-
leistungen

Oktober 2006

DIN 1961

VOB Verdingungsordnung fir Bauleistungen, Teil B:
Allgemeine Vertragsbedingungen flir die Ausfiihrung
von Bauleistungen

Oktober 2006
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DIN 18365

VOB Vergabe- und Vertragsordnung flir Bauleistungen
- Teil C: Allgemeine Technische Vertragsbedingungen
fur Bauleistungen (ATV); Bodenbelagarbeiten
Oktober 2006

5.5 Sonstige Normen und Merkblatter
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Spachtelzahnungen fiir Bodenbelag-, Parkett- und
Fliesenarbeiten

Mai 2007

TKB-Merkblatt 8

Beurteilen und Vorbereiten von Untergriinden fir Bo-
denbelag- und Parkettarbeiten

Juni 2004

TKB-Merkblatt 10

Technische Beschreibung und Verarbeitung von Bo-
denspachtelmassen

April 2008

BEB Merkblatt 8.1

Beurteilen und Vorbereiten von Untergriinden, Ver-
legen von elastischen und textilen Bodenbelagen,
Schichtstoffelementen (Laminat), Parkett und Holz-
pflaster, beheizte und unbeheizte FuBbodenkon-
struktionen

Arbeitskreis Bodenbeldge im Bundesverband Estrich
und Belag e.V. (BEB), Troisdorf-Oberlar

Oktober 2008

5.6 Weitere Fachbicher und Kommentare

Harald Kaulen, Glnter Hahn, Ortwin Baumann
Erlauterungen zur DIN 18365 - Bodenbelagsarbeiten
und DIN 18299, Ausgabe 2002

6. Auflage, 2004

Kommentar zur VOB DIN 18365 Bodenbelagsar-
beiten,

Arbeitskreis Bodenbeldge im Bundesverband Estrich
und Belag e.V. (BEB), Troisdorf-Oberlar

Oktober 2006



Alle verfigbaren Merkblatter der Technischen Kommission
Bauklebstoffe (TKB) im Industrieverband Klebstoffe
finden Sie in der jeweils aktuell gultigen Fassung unter:

" klebstoffe

Die Info-Plattform im Internet.
Alles Wissenswerte aus der Welt, in der wir (k)leben.

.com

Die Hinweise und Angaben in diesem Merkblatt entsprechen bestem Wissen der Herausgeber nach derzeitigem Stand der Technik. Sie die-
nen als Information und als unverbindliche Richtlinie. Gewahrleistungsanspriiche kdnnen daraus nicht abgeleitet werden. Im Zweifelsfall sind
entsprechende Probeverlegungen durchzufiihren. Die Empfehlungen der Belag- und Verlegewerkstoffhersteller sind vorrangig zu beachten.



